Pianta terzo solaio
SCALA 1:100

TIPOLOGIE PIASTRE

=

PIASTRE ESTERNE ANGOLARI
ANCORATE ALLA TRAVE DI BORDO

PIASTRE ESTERNE ANCORATE
AL PILASTRO

PIASTRE INTERNE ANCORATE
AL NODO TRAVE—-PILASTRO

PIASTRE INTERNE ANCORATE
SUl LATI DELLA TRAVE RIBASSATA

PIASTRE INTERNE ANCORATE

e AL 'INTRADOSSO DELLA TRAVE
IN SPESSORE

Via F.lIli Bandiera

TUBOLARE 200x200x6
PROFILO © 180x110x60x4

DOPPIO PROFILO A "L” 80x6
BARRA TIPO DYVIDAG
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PROCEDURA DI MESSA IN TENSIONE DELLE BARRE DYWIDAG

Eseguire la tesatura contemporaneamente per entrambe le barre concorrenti sulla stessa piastra

(eventualmente utilizzando martinetti in serie); partire dalla campata centrale e procedere simmetricamente verso l'esterno.
Seguire accuratamente le specifiche di tesatura delle barre Dywidag che qui si riassumono brevemente:
Serrare a mano il dado conico della barra da tesare.

1.

U1 W

Misurare la sporgenza di filettatura (presa martinetto) 1 iniziale e riportate il valore nel protocollo di tesatura.
Avvitare il manicotto dello stelo completamente, (manicotto per stelo gia predisposto per la lunghezza di presa).

Infilare il martinetto con il pistone completamente rientrato. Avvitare a mano il dado per stelo.
Tesatura: Mettere in pressione avvitando continuamente il dado conico e controllando la corsa del pistone (50mm).

Se I'allungamento previsto & superiore alla corsa massima, serrare il dado, far rientrare il pistone, riavvitare il dado per stelo;

ripetere il procedimento di tesatura sino al raggiungimento della pressione richiesta, quindi serrare il dado con I'apposito

cricchetto.
Tensioni di tesatura (per ogni singola barra 18WR):

Barre sul perimetro esterno: 200 kN - Allungamento previsto: 93 mm
Barre interne:
Con le barre ancora in tensione, inserire i cunei in tutte le piastre all'interno dell'edificio situate lungo il percorso della barra,
dando qualche punto di saldatura agli stessi sulle nervature delle piastre.
Togliere il martinetto e lo stelo, misurare la sporgenza di filettatura I e riportare il valore nel protocollo di tesatura.
Posizionare il dissipatore elasto-viscoso a tesatura effettuata, secondo la sua specifica tecnica.

150 kN - Allungamento previsto: 71 mm

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

CALCESTRUZZO MAGRO (secondo cap. 11.2 NTC 2008)

Classe di resistenza
Diametro massimo inerte (mm)

€12/15
30

CALCESTRUZZO PER BASEMENTI (secondo cap. 11.2 NTC 2008)

Classe di resistenza

Classe di esposizione ambientale
Diametro massimo inerte (mm)
Classe di consistenza

Copriferro

C28/35
XC2

20

S4

4 cm

ACCIAIO PER C.A. (secondo cap. 11.3 NTC 2008 - 14.01.2008)

Acciaio
Tensione di snervamento
Tensione caratteristica di rottura

B450C
fyk 450 MPa
ftk 540 MPa

CALCESTRUZZO PER PALI
Classe di resistenza

Classe di esposizione ambientale
Diametro massimo inerte (mm)
Classe di consistenza

Copriferro

C25/30
XC2

25

S3

6 cm

ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA (secondo cap. 11.4 NTC 2008)

Qualita: S355JR UNI EN 10025 (Laminati)

Valori minimi richiesti:
fyk = 355 N/mmq

ftk> 510 N/mmq
As=20%

BULLONI E BARRE FILETTATE:

Classe: 8.8 (UNI EN 1SO 898)
Dadi: 8 (UNI EN 20898)
Rondelle: C50 (UNI EN 10053-2)

ACCIAIO PER BARRE DI PRECOMPRESSIONE DYWIDAG:

COMPOSIZIONE BULLONI 8.8

VITE UNI EN IS0 898
8.8

N° 1 ROSETTA UNI 10053
C50

DADO UNI 20898
8

Diametro nominale @ 17.5 mm
fyk =950 N/mmq
ftk= 1050 N/mmq

As=5%

TUTTE LE GIUNZIONI BULLONATE DELLE STRUTTURE METALLICHE SONO CALCOLATE A
TAGLIO E DOVRANNO ADOTTARE UN VALORE DI COPPIA DI SERRAGGIO PARI ALL'80%
DEL VALORE PREVISTO PER LE GIUNZIONI AD ATTRITO COME DA CAP. 11.4 NTC 2008

SALDATURE (UNI EN ISO 4063)

II° Classe

ove non diversamente indicato si prevedono

saldature a cordone d'angolo aventi
a 0.7 1o spessore minimo da saldare

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

Zincatura UNI EN 1090 e successiva
verniciatura antiruggine

DESCRIZIONE SALDATURA

lato pari

NON E INDICATA
Z=S1x0.7

Tensione massima di tesatura: 204 kN

Qualita: Y 1050H (UNI EN 10025 e 10083-2)
Tipologia barre: 18WR a filettatura continua

NOTE

- Prima della realizzazione della struttura, tutte le misure dovranno essere verificate dall'impresa e dalla D.L.

- Misure espresse in mm

COMUNE DI PARMA

SETTORE LAVORI PUBBLICI E MANUTENZIONI

responsabile unico del procedimento

geom. MARCO FERRARI

progetto strutturale

S&0O INGEGNERIA S.R.L.

________

progetto architettonico

ing.SARA MALORI

computo metrico

geom. LUIGI CAMPANINI

coordinamento sicurezza in progettazione

ing.SARA MALORI

SCUOLA PRIMARIA "ULISSE CORAZZA"

I Stralcio: Interventi di miglioramento sismico
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